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Przedmiot: Naped i sterowanie maszyn
Temat Uktad sterowania CNC tokarki Numer ¢éwiczenia:
éwiczenia: 6

1. Cel éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie sie z uktadami napedowymi i sterowaniem stosowanym w
tokarkach sterowanych numerycznie. Cwiczenie obejmuje poznanie podstawowych operaciji,
kodow ISO, koniecznych do obstugi obrabiarki CNC, zapoznanie sie z podstawowymi
trybami pracy obrabiarki:

- praca reczna,

- praca z kotkiem elektronicznym,

- praca MDI,

- praca programul.

2. Przebieg ¢wiczenia

1. Uruchomi¢ obrabiarke CNC pod nadzorem prowadzgcego ¢wiczenie.

2. Wykonaé procedure najazdu na punkt referencyjny.

3. W trybie recznym dokonac¢ przejazdu w kazdej osi sterowanej, z wykorzystaniem pulpitu
maszynowego, ptynnie i skokowo, z wykorzystaniem kotka recznego.

4. Dokonac obserwaciji pracy napedu w zakresie roznych wartosci predkosci ruchu.

5. W trybie MDI sprawdzi¢ dziatanie instrukcji zmiany narzedzia, zatgczenia, zmiany wartosci
i kierunku pracy wrzeciona.

6. Napisa¢ i wykonac¢ w trybie automatycznym prosty program sterujgcy z wykorzystaniem
wybranego cyklu obrébkowego.

3. Wytyczne do opracowania sprawozdania

Sprawozdanie studenci wykonujg indywidualnie i samodzielnie.

Sprawozdanie powinno zawierac:

- date ¢wiczenia, grupe, imie i nazwisko osoby biorgcej udziat w éwiczeniu,

- schemat blokowy stanowiska laboratoryjnego,

- schemat blokowy ukfadu sterowania tokarki CNC,

- kod programu napisanego w trakcie trwania ¢wiczenia wraz z komentarzami,
- wnioski.




